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P3 - Prazn Ø10/15
BST500, 48 buc
L=1000 mm
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SECTIUNE B-B
PIESA METALICA INGLOBATA IN

CUTITUL CHESONULUI
Sc. 1:10

sudura de
colt
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Detalii piese
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NOTE:
- Inainte de confectionarea suportilor se vor verifica dimensiunile si
pozitia conductelor.
- Toate piesele metalice vor fi prevazute cu protectie anticoroziva
conform caietului de sarcini.
- Confectiile metalice vor fi din otel S235JR.
- Categoria de executie a elementelor va fi "B" conf. STAS 767/0-88
- Toate sudurile pieselor in contact vor avea clasa de calitate C3 pentru
sudurile de colt.
- Toate sudurile de colt se vor executa pe toata lungimea de contact a
piselor si vor avea grosimea 0.7 t min.
- Controlul de calitate al sudurilor va respecta in totalitate prevederile
cap. 4 din Normativul C150-99.

- Prezentul plan se va citi impreuna cu  planurile de tehnologie
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